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Специфіка природно-географічних умов, історичний і соціально-

економічний розвиток Східної Бойківщини 1 впливали на структуру 

господарської діяльності її населення. Основним заняттям було землеробство, 

а також тваринництво. Крім того, мешканці займалися домашніми промислами 

й ремеслами, серед яких значного розвитку набули теслярство, столярство, 

бондарство, решетництво, ковальство, вуглярство, кушнірство, шевство, 

ткацтво.  

Першим з українських дослідників Бойківщини, хто звернув увагу на 

розвиток допоміжних занять населення, був І. Вагилевич. У своїй статті 

«Бойки, русько-слов’янський люд у Галичині» [2] він високо оцінює 

                                                 
1 У зв’язку з певними локальними відмінностями народного побуту й культури різних 

місцевостей Бойківщини, дослідниками було запропоновано умовний поділ території на три 

частини: західну, центральну та східну. Західна частина Бойківщини охоплює територію 

Турківського, більшу частину Старосамбірського, південну Дрогобицького р-нів 

Львівської обл. і північну частину Великоберезнянського р-ну Закарпатської обл.; 

центральна частина – Сколівський, південну смугу Стрийського р-нів Львівської обл., 

західну частину Долинського р-ну Івано-Франківської обл. і Воловецький р-н 

Закарпатської обл.; східна – південно-західну частину Рожнятівського р-ну та майже весь 

Долинський р-н Івано-Франківської обл. [1, с. 23]. 
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продуктивність і відмінну якість виробів бойківських ремісників, зокрема, 

виготовлені ними різноманітні предмети з дерева. Дослідник пояснює також 

головну причину поширення ремісничого виробництва на селі: «…важка 

невдячна земля своєю неврожайністю здавна привчила їх [бойків] бути 

постійно діяльними, навчила їх промислу і ремесел. Цим зумовлений і їх стан 

на межі між рільниками і моторними ремісниками-міщанами» [2, с. 130]. 

І. Франко у своїй праці «Етнографічна експедиція на Бойківщину» вказує 

на розвиток домашніх промислів бойків, виокремлюючи поширене тут ткацтво, 

виготовлення різних господарських знарядь та ужиткових предметів з дерева, 

кори, соломи й заліза [7, с. 140–141]. 

У другій половині ХХ ст. велося багатопланове польове обстеження 

побуту й культури різних місцевостей Західної України, зокрема і Східної 

Бойківщини. Результатом цієї кропіткої роботи стали праці радянських учених, 

що характеризують різні види промислів та ремесел Бойківщини. Серед них 

варто відзначити монографію Ю. Гошка «Промисли й торгівля в Українських 

Карпатах» [6], де із залученням величезної кількості джерельних матеріалів 

висвітлено проблеми зайнятості населення Українських Карпат у різних 

галузях промисловості та допоміжних селянських промислах і ремеслах у XV–

XIX ст. Зокрема, автор указує, що значному поширенню бондарства на цій 

території сприяло солеваріння, оскільки для транспортування солі потрібно 

було багато бочок. Так, на початку ХІХ ст. «на Долинських солеварнях 

працювало 10 бондарів. Вони виготовляли за рік в середньому 6508 бочок, на 

що використовували 1201 сажнів дерева, 3930 кіп клепок та 524 кіп обручів» [6, 

с. 61]. Слід врахувати і той факт, що, крім міста Долина, великі солеварні були 

розміщені в містах Болехів та Рожнятів, а також селах Нижній Струтин, 

Солотвин тощо. Тобто, можна дійти висновку, що загальна кількість бочок, 

виготовлених щороку, перевищувала 10 000 одиниць. Матеріал для них 

заготовляли жителі навколишніх сіл як феодальні повинності. 
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У наш час докладну інформацію про розвиток бондарства в Карпатах 

подає на сторінках «Народознавчих зошитів» Стефанія Гвоздевич у статті 

«Історичні відомості про розвиток бондарства в Карпатах та Прикарпатті» [5]. 

Важливим джерелом інформації про традиційні домашні заняття 

населення досліджуваного регіону є праця місцевої краєзнавиці Любомири 

Василечко «Стежками відлуння» [3]. Тут вона подає цікаву інформацію про 

особливості виготовлення хлібної діжі: «…кожен із цих ремісників [бондарів] 

мав свою таємницю про те, з якої частини деревини зробити діжу, аби добре 

викисав хліб без дріжджів. Якщо клепки йшли від осередка, хліб буде викисати 

помірно, а коли зверху, то ґаздиня має велику біду: тісто вибігає з діжі» [3, 

с. 126]. 

Про неабияке значення бондарного посуду та повагу до майстрів, які його 

виготовляли, свідчить і коломийка, записана Л. Василечко в с-щі Цінева 

Рожнятівського району Івано-Франківської області: 

«Ой боднарю, боднарику, 

Зроби мені діжу, 

Ще й спосібну коновчину, 

Най по воду біжу» [3, с. 39]. 

Як відомо, передумовою розвитку будь-якого виробництва, зокрема й 

домашнього, є життєва потреба в його продукції та наявність відповідної 

сировини. Якщо вести мову про зародження й розвиток основних ремісничих 

галузей, пов’язаних з обробкою дерева, металу, шкіри, виробництвом тканин, 

то треба відзначити, що всі необхідні умови на території Східної Бойківщини 

існували з давніх-давен й існують донині. Через відсутність придатної для 

обробітку глини лише виробництво керамічного посуду не набуло достатнього 

поширення. 

У ХХ ст. кількість ремесел і промислів значно скоротилася, не 

витримуючи конкуренції з фабричним та заводським виробництвом. Спочатку 

це стосувалося шевства, пізніше – ткацтва, кушнірства. І тільки в гірських 

селах, відмежованих від зовнішнього світу, вони існували до другої половини 
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ХХ ст. Цьому «сприяла» бідність населення, яке не могло купити фабричних 

речей, а тому зверталося до місцевих ремісників. Форма оплати була не тільки 

грошовою, але й натуральною, або ж домовлялися про відробіток. 

Серед ремесел, що нині знаходяться на межі зникнення, перебуває і 

бондарство. Це давня деревообробна технологiчна галузь виготовлення 

великого (бочкового) i малого посуду з тесаних клепок та гнутих обручiв. 

Етимологiя слiв «бондарство», «боднар» походить вiд давньослов’янського 

«бодня» – дiжка з накривкою. 

Через величезні масиви смерекових лісів на цій території абсолютна 

більшість бондарного посуду була виготовлена саме зі смереки. Крім неї, 

у виробництві використовували деревину дуба, бука, обручі робили з ліщини. 

Бiльшiсть бондарних iнструментів – сокири, пили, ножi, рубанки, 

свердла – тi caмi, що й в iнших деревообробних галузях. Проте існував і 

вузькоспеціалізований набір інструментів. Бондарi за допомогою циркуля 

визначали дiаметр дна, утірником вирiзували рiвець («утір»), у який входило 

дно бочки або iншої посудини. Для складання клепок у цилiндричну або 

конiчну форму було два пристосування: складач (широкий, плоский обруч) 

i притримувач (прилад із двох однакових вилок, якi, залежно вiд товщини 

cтінок посудини, можна більше або менше розсувати та зводити за допомогою 

засува, що затискає клепки до складача). 

Асортимент бондарного посуду досить рiзноманiтний. Посуд для миття, 

прання, годiвлi худоби – діжки (іл. 1), «путні», цебри (іл. 2) i цеберка – 

відзначається простою функціональною формою. Старанно виготовляли 

ємкості для транспортування продуктів: бочки, барилка, коновки, відра, 

боклаги. Ретельно виробляли посуд для приготування їжi, зокрема: дiжi, 

дiйницi, маслобiйки, «коновліта» тощо. Ще одна типологічна група 

представлена посудом для вимірювання збіжжя, борошна – це корці та мірки. 
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Іл. 1. Діжка. с. Липовиця Рожнятівського р-ну Івано-Франківської обл. Фото 

Р. Дубини. 2008 р. 

 

 

 

Іл. 2. Цебер для напування худоби. с. Липовиця Рожнятівського р-ну Івано-

Франківської обл. Фото Р. Дубини. 2008 р. 
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Окрім задоволення потреб односельчан у бондарному посуді, частину 

виробів майстри збували на ярмарках у містах Рожнятів, Болехів, Долина. 

Під час наукових експедицій до Східної Бойківщини у 2007–2011 роках 

удалося поспілкуватися з кількома майстрами-бондарями. Зосібна, це 

Грушаник Петро Федорович, Тимочко Михайло Михайлович із с. Кропивник 

Долинського району Івано-Франківської області; Вагилевич Яків Антонович із 

с. Ясінь Рожнятівського району Івано-Франківської області; Грелюк Михайло 

Іванович із с. Луги Рожнятівського району Івано-Франківської області та 

Бубнюк Василь Іванович із с. Липовиця Рожнятівського району Івано-

Франківської області. 

Про техніку й технологію виготовлення бондарного посуду записано від 

Бубнюка В. І., який і нині займається цим промислом. Він робить бочки, гелети, 

діжі для замішування тіста, цебри для напування худоби, коновки, відра. 

Обручі набиває не тільки металеві, але й дерев’яні. Раніше свої вироби бондар 

продавав у с. Липовиця або сусідніх селах, возив на ярмарки в міста, але зараз 

через різні причини – вік, відстань до міст, незначний попит – робить дуже 

мало, переважно для власного господарства. 

Бондарну техніку умовно можна поділити на три найважливiшi процеси. 

Перший, пiдготовчий – колення й обтес, сушіння клепок, пiдбiр вiдповiдного 

складача. При цьому майстер звертав увагу на наявність сучків у деревині, 

оскільки з часом вони зсихалися, і посудина починала текти. Другий, 

основний – складання з клепок виробу за допомогою складача та притримувача. 

І, нарештi, третiй, завершальний – набивання обручiв та зачищення поверхнi. 

Запорукою гарного, міцного й легкого виробу завжди була правильно 

підібрана деревина, без сучків та інших вад. Для роботи бондар брав смереку, 

ялицю, рідше – дуб. «З дубових клепок робив бочки – огірки чи капусту 

квасить, але з дуба робив мало, бо то тверде дерево» [4]. 

Заготовляли дерево пізно восени або взимку. При цьому враховували 

висоту майбутнього виробу і збільшували довжину заготовки на 3–5 см. 

Сушили деревину близько року в затіненому місці: «…треба було, щоб рік 
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постояло на поді [горищі], щоб добре висохло, бо на сонці кололося» [4]. Після 

того як заготовка висохне, її кололи «сокиров на скалі [клепки]» [4]. Кололи 

радіально на чотири однакові частини – четвертини. Якщо розкіл проходив 

легко, без задирок і додаткових зусиль, – матеріал підібрано вдало. Після цього 

відокремлювали серцевину й кору, отримуючи трапецієподібні заготовки, які 

знову кололи радіально на певну кількість пластин.  

Зазвичай бондарні вироби мали конусоподібну форму, тому кожну 

клепку звужували з одного боку. Робили це невеликою сокирою. Залежно від 

розміру виробу, ширина клепок була в межах 8–10 см. Кількість клепок 

розраховували, зважаючи на зовнішню довжину кола посудини. Далі їх 

обробляли «вісними ножами» різної форми на «вісному стільці». 

«Вicний стiлець» (бондарний ослін) (іл. 3) – це ослін із прямокутним 

отвором, ближче до середини; до одного його краю дерев’яним тибликом 

кріпили дошку, що вільно рухалася вгору-вниз і мала прямокутний отвір. Через 

ці два отвори проходив дерев’яний стрижень, завдовжки 60–70 см із круглою 

«головкою». До нижньої його частини кріпили дощечку – «ходак», на яку 

натискали ногою, притискаючи «головкою» заготовку. Кут нахилу заготовки 

регулювали за допомогою кількох отворів у стрижні, куди закладали 

«патичок». Під незакріплений край рухомої дошки підкладали кілька 

маленьких дощечок або брусочків, фіксуючи таким чином потрібний кут 

нахилу. Давні зразки «вісних стільців» зроблені з розколеної навпіл смерекової 

колоди з обрубаним гіллям, завдовжки близько 50 см, що слугувало їм ніжками. 
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Іл. 3. «Вісний стілець». с. Липовиця Рожнятівського р-ну Івано-Франківської обл. 

Фото Р. Дубини. 2008 р. 

 

«Вісним ножем» (прямим стругом) (іл. 4) стругали клепку з обох боків, 

а потім «кривим ножем» (кривим стругом) (іл. 5) – залежно від діаметру їх було 

кілька – вибирали середину. Після цього заготовку обробляли на «лавці» 

(фуганку). «Лавка – це великий рубанок, довжиною близько 1,2 м. Він має з 

обох країв вирубки, щоб його можна покласти на два стільці чи ослони. Клали 

цей рубанок [робочою поверхнею] догори і тягли скалю по ньому під певним 

кутом» [4] (іл. 6). У такий спосіб стругали клепки та знаходили відповідний 

кут прилягання кожної з них. Залежно від виробу кут на клепках буває різним: 

«…чим вужче виріб, тим гостріший, чим ширше, тим плоскіший» [4]. На цьому 

етапі виготовлення формувалися пропорції майбутнього виробу. 
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Іл. 4. «Вісний ніж». с. Липовиця Рожнятівського р-ну Івано-Франківської обл. 

Фото Р. Дубини. 2008 р. 

 

 

 

Іл. 5. «Кривий ніж». с. Липовиця Рожнятівського р-ну Івано-Франківської обл. 

Фото Р. Дубини. 2008 р. 
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Іл. 6. Бубнюк В. І. обробляє «скалю» на «лавці». с. Липовиця Рожнятівського р-ну 

Івано-Франківської обл. Фото Р. Дубини. 2008 р. 

 

Після того як виготовили достатню кількість клепок, їх закладали 

в обручі. Вони були двох видів: стругані й колені. Стругані обручі робили 

з гілок смереки або ялиці, товщина й довжина яких відповідала величині 

виробу. Гілку затискали тонким кінцем у бондарному ослоні і прямим стругом 

кололи її по довжині до серцевини, стежачи, щоб товщина була приблизно 

однаковою. Примірявши цю заготовку до виробу, вирізали замки і 

встановлювали обруч. У процесі виготовлення такого обруча деревина мала 

бути якомога вологіша. 

«Колені обручі робили здебільшого з ліски [ліщини]. Сиру гілку 

вистругували до середини, файно загинали і робили на краю плече» [4], тобто з 

одного кінця заготовки робили ножем заглиблення – паз – у верхній частині, 

а з другого – у нижній і ці пази накладали один на одного, зв’язуючи обруч. 

Кінці, що виступали, «відтинають і пригладжують файно» [4]. Обручів 

надівали кілька, до того ж для більшої міцності виробу групували їх по 2–3 – 

вгорі, внизу, а в бочках – ще й посередині. Після того як наділи обручі, усі 
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«скалі підрізують пилков [ножівкою], гібликом скошуються виступи, все файно 

пригладжується» [4]. 

Потім приступали до встановлення дна. Спочатку робили утори – 

заглиблення зсередини виробу в нижній частині клепок, використовуючи 

спеціальний бондарний інструмент – утірник. Його виготовляли із твердої 

породи дерева. Ріжучою частиною є «залізко» – пилочка, що регулюється по 

висоті за допомогою клинка. При вирізуванні уторів потрібна певна 

обережність, щоб канавка не була надто глибока і становила 3–5 мм, а також не 

допускалися сколи клепок. 

«Утірником вирізується заглиблення на краях клепок, куди мають 

заходити дошки дна. Потім циркулем по цих уторах вимірюється дно – шість 

циркулів повинно зійтися точка в точку» [4]. Тобто, ⅙ частина довжини 

внутрішнього кола виробу і є радіусом дна. Після цього креслили на дошках 

дно. Його «найкраще робити з двох-трьох дощок, але може бути й з п’яти і 

більше – це залежить від ширини виробу і дощок. Дошки заздалегідь обробляли 

на “лавці”, щоб були гладенькими, і вже потім вичерчували дно. Потім 

“шпанкою” [лобзиком] вирізали круг» [4]. Прямим стругом вистругували краї 

дощок так, щоб вони відповідали товщині вирізаних уторів на виробі. Після 

цього «обруч підбивали так, щоб клепки розійшлися, і закладали дно. Потім 

обруч затискували, аби всі клепки посходилися добре, і все готово» [4]. Якщо 

між клепками з’являлися щілини, то дно завелике. Його виймали, зменшували 

по контуру і знову ставили на місце. 

Щоб перевірити якість виробу – в нього наливали воду. Якщо протікала – 

виріб розбирали, замінювали одну або кілька клепок і збирали ще раз, а бувало 

й так, що переробляли повністю. 

Хоча особливістю бойківських бондарних виробів, порівняно з 

гуцульськими, є мінімальна декоративність та максимальна практичність, проте 

досить часто готову посудину майстри оздоблювали різьбленням. Як зазначає 

І. Вагилевич, «бондар поєднує своє ремесло з різьбярством, вирізаючи численні 

оздоби на коновках, путнях і бочівках» [2, с. 129]. Серед орнаментальних 
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мотивів переважають шестипелюсткові розети, хрести, скісні та паралельні 

риски, прямокутники і трапеції. 

Бондарство на території Східної Бойківщини від давніх часів до середини 

ХХ ст. було тісно пов’язане з господарською діяльністю населення та 

промисловим виробництвом, зокрема солеварінням. У середині ХХ ст. 

в колгоспних деревообробних майстернях подекуди ще працювали бондарі. 

Пізніше, з розвитком промисловості та змінами в культурі й побуті народу, 

більшість груп бондарних виробів поступилися промисловим аналогам. 

Нині поширення металевого та пластикового посуду призвело до 

занепаду бондарства на означеній території. Ті майстри, які ще залишилися в 

селах, займаються виготовленням бондарного посуду переважно для потреб 

власного господарства, хоча попит на дерев’яні місткості, що надають 

специфічного смаку продуктам харчування та напоям, не задовольняється. 
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